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Agurk^ 



Case 9131 DE 



Presse, insbesondere Rundballenpresse 

Die Erfindung betrifft eine Presse, insbesondere 
Rundballenpresse, mit einem Pressraum, einem Auslass des 
Pressraums und mit einer Weiterbearbeitungsvorrichtung, die 
stromabwarts des Auslasses angeordnet ist und einen Fordertisch 
aufweist, der in wenigstens einer Fuhrung gegenuber dem Auslass 
bewegbar ist 

Die DE 40 21 307 Al beschreibt eine GroJiballenpresse mit einer 
Wickelvorrichtung fur quaderf ormige Ballen, die als Presslinge 
in Art einer Schlange mit ihren Stirnseiten aneinander gereiht 
sind, jedoch auch einzeln umwickelt werden konnen. 

Eine Wickelvorrichtung fur Gras- oder Stroh-Pressling, die an 
ein Fahrzeug anschlielibar ist und zur Umwicklung von 
Presslingen mit rundem oder rechteckigem Querschnitt mit Folie 
geeignet ist, geht aus der DE 196 54 982 Al hervor. 

Eine mit einer Wickelvorrichtung kombinierte Rundballenpresse 
ist aus der US 58 82 967 A bekannt, bei der zwei Rollen mit 
Wickelmaterial urn eine vertikale Achse gedreht werden, wobei 
wahrend eines Wickelvorgangs ein Ballen um eine horizontale 
Achse drehbar ist. Ein Arm zum Aufnehmen der Wickelvorrichtung 
erstreckt sich in einer Aulierbetriebsstellung uber eine 
bestimmte Lange uber die Rundballenpresse hinaus, was beim 
Manovrieren relativ ungunstig ist. Zudem mussen die Dreharme 
mit den Rollen bei jedem Be- und Entladevorgang des Ballens in 
eine seitliche Aufierbetriebsstellung gebracht werden. 

Die EP 1 210 8 61 A2 zeigt schlieBlich eine Rundballenpresse mit 
einer ruckwartig angebrachten Wickelvorrichtung, die im 
AuBerbetriebszustand demontierbar ist. Wahrend des Betriebs 
ergibt die Kombination jedoch eine relativ groBe Baulange des 
gesamten Gefahrts. 

Das der Erfindung zu Grunde liegende Problem wird darin 
gesehen, dass bekannte Rundballenpressen nicht in 



9131 DE PrioAppl.doc 



- 2 - 



raumsparender Weise mit einer Wickelvorrichtung ausrustbar 
sind. 

Dieses Problem wird erf indungsgemaft durch die Lehre des 
Patentanspruchs 1 gelost, wobei in den weiteren Patenanspriichen 
Merkmale aufgefuhrt sind, welche die Losung in vorteilhaf ter 
Weise weiter entwickeln. 

Auf diese Weise kann ein Ballen in bisher bekannter Weise 
erzeugt und aus der Presse entladen werden und kann zugleich in 
einer Weiterbearbeitungsvorrichtung gewogen bzw. in einer 
Wickelvorrichtung mit Wickelmaterial umschlungen werden. Die 
Weiterbearbeitungsvorrichtung kann insbesondere als 

Wiegevorrichtung ausgestaltet sein. Es konnen gegebenenf alls 
auch weitere Messungen vorgenoinmen werden, bspw. eine optische 
Volumenerf assung, eine Feuchtigkeitsmessung oder dergleichen. 
Die Weiterbearbeitungsvorrichtung kann in einer Ausgestaltung 
der Erfindung als Wickelgerat ausgebildet sein, das in einer 
Betriebsstellung hinter dem Ballenpressraum angeordnet ist und 
das in eine plat zsparende Aulierbetriebsstellung bringbar ist. 
Als Presse kann sowohl eine Rundballenpresse festen oder 
variablen Pressraum als auch eine Quaderballenpresse verwendet 
werden . 

Zu diesem Zweck sind vorzugsweise Fuhrungen fur einen 
Fordertisch vorgesehen, von denen zumindest ein Teil in eine 
AuBerbetriebsstellung an den Aulienkanten der Presse bringbar 
ist- Die Fuhrungen konnen in vorteilhaf ter Weise zumindest 
teilweise an einem Schwenkrahmen vorgesehen sein, der 
gleichzeitig eine Auflage fur den Fordertisch bzw. den 
Wickeltisch bildet. Durch eine Betatigungsvorrichtung in Form 
eines hydraulischen Antriebs oder dergleichen kann der 
Schwenkrahmen in seine Platz sparende Aufierbetriebsstellung 
gebracht werden, bei der die Presse eine deutlich reduzierte 
Lange aufweist. Die erste und die zweite Fuhrung konnen auch in 
einer einzigen Fuhrung zusammengef asst werden. 
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Der Fordertisch kann gleichzeitig als Ablagevorrichtung sowie 
als Wickeltisch des Wickelgerats dienen. Mehrere 
Betatigungsvorrichtungen, die jeweils gelenkig an einem Rahmen 
der Presse sowie an weiteren gelenkigen Koppelstangen gelagert 
sind, dienen zur Verschiebung des Fordertischs zwischen einer 
Ubernahmeposition zur Ubernahme eines fertig gepressten Ballens 
und einer Ablageposition zum Ablegen des Ballens auf dem Boden. 
Die Betatigungsvorrichtungen kdnnen wahlweise nachgiebig sein, 
bspw. indem sie federnd am Rahmen oder untereinander abgestiitzt 
sind. Die Betatigungsvorrichtungen kohnen eine als Gasspeicher 
Oder mechanisch ausgebildete Feder aufweisen. Es kann auch ein 
Druckmedium wie 01 oder Gas durch Ventile gedrosselt 
entweichen. Die Wucht eines ankommenden Ballens wird dadurch 
gedampft. Eine solche federnde Abstutzung dient zur 
mechanischen Entlastung der starren sowie der bewegten Bauteile 
und kann deren Lebensdauer im Verschleifi fordernden 
landwirtschaf tlichen Betrieb verlangern. 

Eine weitere Verringerung der Abmessungen der Presse kann 
dadurch erreicht werden, dass die Wickelarme der als 
Wickelvorrichtung ausgebildeten Weiterbearbeitungsvorrichtung 
in eine Aui^>erbetriebsstellung bringbar sind. Die Wickelarme 
konnen insbesondere zweiteilig ausgebildet sein und um eine 
vertikal angeordnete Rotationsachse gegeneinander verschwenkt 
und in Richtung zum Heck der Presse gebracht werden. Im 
Zusammenhang mit der nach oben geschwenkten 

Weiterbehandlungsvorrichtung^ bspw. deren Schwenkrahmen, kann 
die Presse in dieser Betriebsstellung sehr kurz bauen. 

Die Wickelarme konnen mittels Stellmotoren in ihre 
Aufterbetriebsstellung gebracht werden. Die Stellmotoren konnen 

elektromotorisch^ hydraulisch oder pneumatisch betrieben 
werden . 

Vorzugsweise sind die Bewegungen der 

Weiterbearbeitungsvorrichtung sowie der Wickelvorrichtung 

miteinander gekoppelt. So kann bspw. vorgesehen sein, dass in 



9131 DE PrioAppl.doc 



- 4 - 



einer Aufierbetriebsstellung des Fordertischs sowie des 
Schwenkrahmens zwangslaufig auch die Wickelarme des 
Wickelgerats eingeklappt bleiben. Die Stellmotoren des 
Fordertischs bzw. des Wickeltischs und/oder der Wickelarme 
werden vorzugsweise in Abhangigkeit wenigstens eines Signals 
einer weiteren verstellbaren Komponente der Presse angesteuert. 
Die verschiedenen Betriebsstellungen der Presse konnen 
vorzugsweise programmgesteuert werden^. wobei die verschiedenen 
Programme durch einen zentralen Bordrechner eines Zugfahrzeugs 
ausgewahlt werden . 

Ein besonderer Vorteil der erf indungsgemalien Presse ist die 
Moglichkeit eines nahezu kontinuierlichen Betriebs. Wahrend ein 
fertig gepresster Ballen . in der nachgeordneten 
Weiterbearbeitungsvorrichtung gewogen, vermessen und/oder mit 
Folie umwickelt und anschliefSend auf dem Boden abgelegt wird, 
kann im Pressraum gleichzeitig ein weiterer Ballen gepresst 
werden. Lediglich wahrend dessen Ubergabe auf den in einer 
Ubernahmeposition unterhalb des Pressraums befindlichen 
Fordertisch ist der Pressbetrieb kurzzeitig unterbrochen^ da 
hierzu die Pressmittel vom Ballen entfernt werden mussen. Diese 
Unterbrechung ist jedoch in aller Regel so kurz^ dass sie 
gegebenenf alls von der Fordervorrichtung ausgeglichen werden 
kann, ohne dass es im oder vor dem Einlass zu einem Gutstau 
kommt . 

Die Presse kann in alien beschiriebenen Varianten grundsatzlich 
in wenigstens zwei verschiedenen Betriebsmodi betrieben werden. 
Im ersten Modus ist dem Pressraum die 

Weiterbearbeitungsvorrichtung nachgeordnet und die zweiten 
Fuhrungen fur den Fordertisch sind in ihrer Betriebsstellung . 
Der aus dem . Pressraum entnommene Ballen bleibt zunachst auf der 
Presse, bevor er auf dem Boden abgelegt wird. Die Baulange ist 
gegenuber einer reinen Presse entsprechend erhoht . In einem 
zweiten Modus wird auf die Weiterbearbeitung verzichtet und der 
Ballen wird unmittelbar nach dem Pressen auf dem Boden 
abgelegt. Hierbei befindet sich die 
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Weiterbearbeitungsvorrichtung in einer AuBerbetriebsstellung 
und der Fordertisch wird nicht in die zweiten Fiihrungen 
geschoben. Die Presse ist in diesem Modus deutlich kompakter, 
so dass sich dieser zweite Modus insbesondere auch zur 
Straiienf ahrt eignet . 

In der Zeichnung sind nachfolgend naher beschriebene Aus- 
fuhrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Es zeigt: 



Fig. 1 eine Presse mit -einer nachgeordneten 
Weiterbearbeitungsvorrichtung in der Form eines 
Wickelgerats in schematischer Darstellung und in 
Seitenansicht, 

Fig. 2 die Presse nach Figur 1 mit in Betriebsstellung 
bef indlicher Weiterbearbeitungsvorrichtung, 

Fig. 3 die Presse nach Figur 1 in einer Stellung zum 
Entladen eines Ballens, 

Fig. 4 die Presse nach Figur 1 in einer 
Ubernahmestellung eines Fordertischs, 

Fig. 5 die Presse nach Figur 1 in einer 
Auiierbetriebsstellung des Wickelgerats, 

Fig. 6 die Presse nach Figur 5 in einer Stellung zum 
Entladen eines Ballens, 

Fig. 7 die Presse nach den Figuren 1 bis 6 in einer 
schematischen Drauf sicht, 

Fig. 8 eine alternative Ausf uhrungsf orm einer Presse 
J^it einer nachgeordneten 

Weiterbearbeitungsvorrichtung in schematischer 
Darstellung und in Seitenansicht , 
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Fig. 9 die Presse nach Figur 8 in einer Stellung zum 
Entladen eines Ballens, 

Fig. 10 die Presse nach Figur 8 in einer 
Aulierbetriebsstellung 
Weiterbearbeitungsvorrichtung, 

Fig. 11 die Presse nach Figur 10 in einer Stellung zum 
Entladen eines Ballens und 

Fig. 12 die Presse nach den Figuren 8 bis 11 in 
schematischer Drauf sicht . 

Figur 1 zeigt eine als Rundballenpresse ausgebildete Presse 10 
mit einer nachgeordneten als Wickelgerat 100 ausgebildeten 
Weiterbearbeitungsvorrichtung 120 . 

Die Presse 10 weist im gezeigten Ausf uhrungsbeispiel einen 
Rahmen 12, ein Fahrgestell 14, Presselemente 16, einen 
Pressraum 18, eine Zuf uhrvorrichtung 20 und einen Forderer 22 
auf. Die Presse 10 kann grundsat zlich von jeder herkommlichen 
Bauart mit einem festen oder variablen Pressraum sein und 
sowohl in der Landwirt schaf t als auch im indust riellen Betrieb 
eingesetzt werden. Vorzugsweise ist die Presse 10 von der 
Bauart gemaii der deutschen Pat entanmeldung 101 53 540.6, deren 
Offenbarung hiermit einbezogen wird. 

Der Rahmen 12 wird von einem Schweili- und/oder 
Schraubzusammenbau gebildet, der nach vorne in einer Deichsel 
2 4 auslauft, unten mit dem Fahrgestell 14 verbunden ist und 
ruckwartig einen oberen Ausleger 26 der 

Weiterbearbeitungsvorrichtung 120 bzw. des Wickelgerats 100 
aufweist. Zwischen jeweils nicht naher bezeichneten seitlichen 
Wangen des Rahmens 12 sind Seitenwande 30 vorgesehen, zwischen 
denen der Pressraum 18 aufgenommen ist. 

Der Ausleger 26 kann mittels einer angedeuteten 
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Flanschverbindung losbar an den Rahmen 12 angeschlossen 
werden. 

Das Fahrgestell 14 kann in Tandemachsbauweise mit zwei Achsen 
32 ausgebildet sein, wie dies dargestellt ist, Oder auch nur 
eine einzige gefederte oder ungefederte Achse 32 aufweisen^ 
die an jeder Seite ein Rad tragt. Das Fahrgestell 14 befindet 
sich unterhalb des Pressraums 18 und etwas hinter diesem. 

Die Presselemente 16 sind in dem dargestellten 
Ausf uhrungsbeispiel als endlose flexible Zugmittel wie bspw. 
als Riemen^ Bander, Stabketten etc. ausgebildet. Die 
Presselemente 16 werden uber Rollen 34 gefuhrt und umgeben 
umf angsseitig im Wesentlichen den Pressraum 18. Die Rollen 34 
sind teilweise starr und teilweise beweglich gelagert. Die 
Verwendung beweglich angebrachter Rollen 34 fiihrt zu einem 
Pressraum 18 variabler Grofie. Die beweglichen Rollen 34 werden 
auf nicht dargestellte Weise von schwenkbaren Armen 
aufgenommen und je nach Betriebszustand verstellt. Im vorderen 
und der Zuf uhrvorrichtung 20 zugelegenen Bereich des 
Pressraums 18 bilden die Presselemente 16 einen Einlass 36, 
durch den Pressgut in den Pressraum 18 gefordert werden kann. 
Im riickwartigen unteren Bereich des Pressraums 18 wird ein 
Auslass 38 gebildet, wenn die entsprechenden Rollen 34 mit den 
Presselementen 16 angehoben werden und dabei den Pressraum 18 
of fnen. 

Der Pressraum 18 ist in seiner Grolie veranderbar ausgebildet, 
weil die Presselemente 16 nachgiebig sind. Stattdessen konnte 
auch ein Pressraum 18 gebildet werden, dessen Grofie 
unveranderlich ist und der bspw. von ortsunveranderlichen 
Rollen Oder Bandern umgeben ist. Der Pressraum 18 ist so 
ausgerichtet , dass ein sich in ihm befindlicher Ballen 40 um 
eine horizontal und quer zur Fahrtrichtung verlaufende mittige 
gedachte Zylinderachse dreht; bei einer Quaderballenpresse 
ware der Pressraum 18 starr ausgebildet. 
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Die Zuf uhrvorrichtung 20 enthalt im beschriebenen 
Ausf uhrungsbeispiel einen Aufnehmer 42 in der Form einer 
sogenannten Pick-Up und eine daran anschliefiende und 
gegebenenf alls als Schneidvorrichtung ausgebildete 

Fordervorrichtung 44, die aufeinander folgend auf dem Boden 
liegendes Pressgut erfassen und durch den Einlass 36 in den 
Pressraum 18 fordern, wo es zu einem Ballen geformt wird. 

Der Forderer 22 weist einen dachartig geformten Rahmen 4 6 auf, 
der mit dem Rahmen 12 der Presse 10 fest verbunden ist. 
Weiterhin umfasst der Forderer 22 einen Fordertisch 48, eine 
erste Fuhrung 50, eine erste Betatigungsvorrichtung 52, eine 
zweite Betatigungsvorrichtung 54 und eine dritte 
Betatigungsvorrichtung 74. Die Aufgabe des Forderers 22 
besteht im Wesentlichen darin, einen aus dem Pressraum 18 
abgegebenen Ballen aufzunehmen und entweder zu der 
Weiterbearbeitungsvorrichtung 120 zu fordern oder auf dem 
Boden abzulegen, 

Der Rahmen 4 6 enthalt die erste Fuhrung 50, in der ein 
Schlitten 56 mit Rollen 58 gefuhrt werden kann . Oberhalb des 
Rahmens 4 6 ist ein Schwenkgelenk 7 6 angeordnet, um das ein 
Schwenkrahmen 62 zwischen einer waagrechten Stellung zur 
Aufnahme eines im Wickelgerat 100 verarbeiteten Ballens 40 
sowie zu dessen Ablage und einer nach oben geschwenkten 
Stellung bewegt werden kann. Der Schwenkrahmen 62 weist eine 
zweite Fuhrung 72 auf, in der der Schlitten 56 in paralleler 
Richtung zum Schwenkrahmen 62 entlang gleiten kann. In der in 
Figur 1 gezeigten Darstellung befindet sich der Schlitten 56 
in einer hinteren Stellung am einem riickseitigen Ende des 
Schwenkrahmens 62, bei der ein darauf liegender Ballen 40 
mittels des Wickelgerats 100 mit einer Umhiillung versehen 
werden kann. 

Der Schlitten 56 kann mit seinen Rollen 58 in der ersten 
Fuhrung 50 des Rahmens 4 6 aufgenommen werden, wo er in einer 
zum Boden geneigten Richtung bewegt werden kann. Der Schlitten 
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56 kann mit seinen Rollen 58 auch in der zweiten Fuhrung 72 
des Schwenkrahmens 62 aufgenominen werderi;- wo er in zum Boden 
paralleler Richtung bewegt werden kann. 

Der Fordertisch 48 enthalt wenigstens zwei Walzen 64, die 
weniger als den Durchmesser eines fertig gewickelten Ballens 
40 voneinander beabstandet drehbar am Schlitten 56 gelagert 
sind. In dem bevorzugten Ausf uhrungsbeispiel ist uber die 
Walzen 64 ein endloses Band 66 geschlungen, das den Abstand 
zwischen den Walzen 64 uberbruckt und zu einem geringen Mali 
durchhangt. Grundsat zlich ist ein solches Band 66 nicht 
erforderlich, und an seiner Stelle konnten auch weitere Walzen 
vorgesehen sein. Auf der dem Wickelgerat 100 abgelegenen Seite 
des Schlittens 56 ist neben der Walze 64 eine weitere Walze 70 
vorgesehen, die einen kleineren Durchmesser aufweisen kann als 
die ubrigen Walzen 64 und so gegenuber einer Ebene durch die 
Drehachsen der Walzen 64 versetzt ist, dass sie zu einer 
Muldenform des Fordertischs 4 8 fuhrt. Die Walzen 64 konnen 
frei drehbar oder angetrieben aus<gebildet sein. Im gezeigten 
bevorzugten Ausf uhrungsbeispiel ist eine der beiden Walzen 64 
angetrieben, bspw. mittels eines Hydraulikmotors . 



Die mittels des Rahmens 4 6 gebildete erste Fuhrung 50 besteht 
im einfachsten Fall aus zwei zu der Langsmittenebene der 
Presse 10 parallelen U-Schienen, die an den Rahmen 12 der 
Presse 10 angeschraubt werden konnen und sich zu deren 
Langsmittenebene hin offnen. Die erste Fuhrung 50 weist einen 
dachartigen Verlauf auf und verlauft zunachst mit einer 
Neigung von bspw. circa 30 Grad zum Boden nach hinten 
ansteigend, bildet dann einen Knick und verlauft mit einer 
Neigung von circa 30 Grad zum Boden nach hinten abfallend. Die 
hochste Stelle der ersten Fuhrung 50 mit dem Knick befindet 
sich im gezeigten Ausf uhrungsbeispiel ungefahr oberhalb der 
hinteren der beiden Achsen 32 des Fahrgestells 14 und 
Mundungsbereich der zweiten Fuhrung 72. 



im 



Die in, an oder auf dem Schwenkrahmen 52 gebildete zweite 
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Fuhrung 72 kann ebenso wie die erste Fuhrung bspw. aus zwei 
parallelen U-Schienen bestehen, die sich zur Langsmittenebene 
der Presse 10 hin offnen. Die zweite Fuhrung 72 kann einen 
waagrechten oder einen stark geneigten mit nach hinten zum 
Boden hin abfallenden Verlauf aufweisen, wie dies anhand der 
Figuren 4 und 5 verdeutlicht ist. Bei nach oben geschwenktem 
Schwenkrahmen 62 befindet sich der Schlitten 56 allerdings 
nicht innerhalb der zweiten Fuhrung 72, sondern wird 
wahrenddessen iininer von der ersten Fuhrung 50 gefilhrt. 

Die Presse 10 weist insgesamt drei Betat igungsvorrichtungen 
52, 54 und 74 auf. Die waagrecht angeordnete erste 
Betatigungsvorrichtung 52 ist vorzugsweise als doppelt 
wirkender Hydraulikzylinder ausgebildet und ist mit einem Ende 
schwenkbar am Rahmen 12 und mit einem anderen Ende an einer 
Koppelstange 7 8 angelenkt. Die Koppelstange 7 8 ist mit einem 
Ende mittels eines Koppelgelenks 80 schwenkbar am Rahmen 12 
angelenkt und tragt an ihrem anderen Ende die dritte 
Betatigungsvorrichtung 74. Deren gegenuber liegendes 
ausfahrbares Ende ist an einer Mitnehmerstange 82 angelenkt, 
die mit dem Schlitten 56 fest verbunden ist. Auch die dritte 
Betatigungsvorrichtung 74 ist vorzugsweise als doppelt 
wirkender Hydraulikzylinder ausgebildet- Die zweite 
Betatigungsvorrichtung 54 ist vorzugsweise als einfach 
wirkender Hydraulikzylinder ausgebildet, mit einem Ende 

schwenkbar am Rahmen 12 gelagert und mit ihrem anderen Ende 
schwenkbar am Schwenkrahmen 62 angelenkt. Die 

Betatigungsvorrichtungen 52, 54 und 74 werden vorzugsweise 
mittels nicht gezeigter elektromagnetisch gesteuerter Ventile 
von einem Bordrechner oder manuell gesteuert. 

Grunds^tzlich konnen die drei Betatigungsvorrichtungen 52, 54 
und 74 auch mechanisch, elektromotorisch oder pneumatisch oder 
mittels einer Kombination dieser Antriebsarten betrieben 
ausgebildet sein. 

Die Figuren 1 und 2 zeigen die erste Betatigungsvorrichtung 52 
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im ausgefahrenen Zustand. Da die erste Betatigungsvorrichtung 
52 an der Koppelstange 78 leicht oberhalb des Koppelgelenks 80 
angelenkt ist, ist die Koppelstange 78 hierbei .in Richtung 
nach hinten verschwenkt. Die am anderen Ende der Koppelstange 
78 angelenkte dritte Betatigungsvorrichtung 74 befindet sich 
in ungefahr halb ausgef ahrenem Zustand. Der uber die 
Mitnehmerstange 82 mit der dritten Betatigungsvorrichtung 74 
gekoppelte und entlang der zweiten Fuhrung 72 verschiebbare 
Schlitten 56 mit dem Fordertisch 48 befindet sich in 
waagrechter Position in einem hinteren Bereich der zweiten 
Fuhrung 72 des Schwenkrahmens 62^ so dass ein auf dem 
Fordertisch 48. befindlicher Ballen 40 sich unmittelbar 
unterhalb des Wickelgerats 100 befindet- Der einfach wirkende 
Hydraulikzylinder der zweiten Betatigungsvorrichtung 54 
befindet sich im eingef ahrenen Zustand, so dass der 
Schwenkrahmen 62 in waagrechter Position gegen einen 
mechanischen Anschlag anliegt. 

Das Wickelgerat 100 umfasst einen am bis uber den Fordertisch 
48 in der in den Figuren 1 und 2 befindlichen Position in 
waagrechter Richtung nach hinten reichenden Ausleger 26 um 
eine vertikale Drehachse drehbar gelagerten zweigeteilten 
Wickelarm 102 und dient dazu, einen in der Presse 10 
gebildeten Ballen 40 mit einer Folie luftdicht zu umhlillen, so 
dass Silagefutter gewonnen werden kann, 

Der Wickelarm 102 weist einen hier nicht dargestellten Antrieb 
mit einer vertikalen Abtriebswelle 104 auf. Des Weiteren 
umfasst der zweigeteilte Wickelarm 102 einen Wickelrotor 106 
in der Form eines auf dem Kopf stehenden „U'\ an dessen 
vertikalen Schenkeln 108 jeweils ein Folienspender 110 
angebracht ist. Der Wickelrotor 106 ist zentrisch mit der 
Abtriebswelle 104 verbunden und wird mittels des Antriebs um 
deren Mittelachse gedreht, wobei in dem freien Innenraum 
zwischen den Schenkeln 108 der Ballen 40 auf dem Fordertisch 
48 lagert und mit der von den Folienspendern 110 abgewickelten 
Folie 112 umwickelt wird (vgl. Figur 2). Wie anhand der Figur 
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2 deutlich erkennbar ist, 
ausreichende Lange aufweisen, 
mit dem Pressraum 18 bzw. mit 
10 kollidieren kann. 



muss der Ausleger 26 eine 
damit nicht der Wickelarm 102 
den Presselementen 15 der Presse 



Anhand der Figuren 2 und 3 wird deutlich, dass die Presse 10 
einen kontinuierlichen Betrieb ermoglicht, da ein fertig 
gepresster Ballen 40 auf dem Fordertisch 48 abgelegt ist, von 
diesem von dem Pressraum 18 wegbewegt und mittels des 
Wickelgerats 100 mit Folie 112 umwickelt wird, wahrend im 
Pressraum 18 bereits ein weiterer Ballen 40 geformt wird. 

Figur 3 zeigt die Ablage des fertig verpackten Ballens 40 auf 
dem Boden hinter der sich weiter bewegenden Presse 10, was 
durch Verschwenken des Fordertischs 48 nach hinten unten 
erfolgt. Zu diesem Zweck wird die dritte 

Betatigungsvorrichtung 74 vollstandig ausgefahren und schiebt 
uber die Mitnehmerstange 82 den Schlitten 56 uber die in den 
Figuren 1 und 2 gezeigte Wickelposition hinaus. Die Rollen 58 
des Schlittens 56 gleiten hierbei auf oder in dem 
Schwenkrahmen 62, der einen schrag nach unten geneigten 
hinteren Rampenabschnitt 84 aufweist. Dieser Rampenabschnitt 
84 knickt vom horizontalen Abschnitt der zweiten Fiihrung 72 in 
dem Schwenkrahmen 62 um circa 30 Grad nach unten und 
ermoglicht eine Umlenkung des Schlittens 56 mit dem darauf 
befindlichen Fordertisch 4 8 um eine Neigung, die den darauf 
liegenden Ballen 40 nach hinten abrollen lasst. Dieses Ablegen 
des Ballens 40 auf dem Boden kann durch eine entsprechende 
Vorschubbewegung des endlosen Bandes 66 unterstiitzt werden. 

Sobald der Ballen 40 abgelegt ist, kann der Fordertisch 48 in 
eine vordere Position verschioben werden, um den nachsten 
Ballen 40 aus dem dann zu offnenden Pressraum 18 zu 
ubernehmen. Diese vordere Ubernahmeposition des Fordertischs 
48 wird anhand der Figur 4 verdeutlicht . Die erste 
Betatigungsvorrichtung 52 wird zu diesem Zweck in ihre 
eingefahrene Stellung gebracht, wodurch die unten am Rahmen 12 
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angelenkte Koppelstange 78 mit der daran angelenkten dritten 
Betatigungsvorrichtung 74 in eine Richtung zum Pressraum 18 
hin verschwenkt wird. Die dritte Betatigungsvorrichtung 74 
befindet sich ebenfalls in ihrer eingef ahrenen Stellung, so 
dass mit dieser uber die Mitnehmerstange 82 der Schlitten 56 
und der Fordertisch 48 aus der zweiten Fuhrung 72 des 
Schwenkrahmens 62 in die erste Fuhrung 50 des Rahmens 4 6 
gezogen wird. Die zweite Betatigungsvorrichtung 54 bleibt 
hierbei vorzugsweise in der in Figur 4 dargestellten 
eingef ahrenen Stellung, wodurch auch der damit gekoppelte 
Schwenkrahmen 62 in waagrechter Betriebsposition unterhalb des 
Wickelgerats 100 verbleibt . 

Die Figuren 5 und 6 verdeutlichen einen alternativen Betrieb 
der Presse 10, in der ein im Pressraum 18 gebildeter Ballen 40 
nicht mittels des Wickelgerats 100 mit Folie umwickelt, 
sondern unmittelbar hinter dem Pressraum 18 durch Verschwenken 
des Fordertischs 48 auf dem Boden abgelegt werden kann. 

Dabei ist in Figur 5 ein fertig gewickelter und noch im 
Pressraum 18 befindlicher Ballen 40 gezeigt. Der Schlitten 56 
mit dem Fordertisch 48 befindet sich in der bereits anhand der 
Figur 4 beschriebenen Stellung unterhalb des Pressraums 18. 
Die beiden Rollen 58 des Schlittens 56 befinden sich hierbei 
auf dem nach vorne geneigten Rampenabschnitt der ersten 
Fuhrung 50. 

Das Wickelgerat 100 befindet sich hierbei in einer 
AuBerbetriebsstellung, was durch die eingeklappten und nach 
vorne in Richtung zum Pressraum 18 geschwenkten Wickelarme 102 
verdeutlicht ist. Gleichzeitig befindet sich der Schwenkrahmen 
62 und somit die zweite Fuhrung 72 in einer nach oben 
geschwenkten AuBerbetriebsstellung. Er ist mittels der 
betatigten zweiten Betatigungsvorrichtung 54 um seine 
Schwenkachse 76 nach oben verschwenkt und befindet sich damit 
ebenso wie die Wickelarme 102 des Wickelgerats 100 innerhalb 
eines vom Ausleger 26 definierten auBeren Umrisses der Presse 
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10. Diese weist in der gezeigten Aufierbetriebsstellung des 
Wickelgerats 100 somit deutlich kompaktere Abmessungen auf als 
bei horizontal liegendem Schwenkrahmen 62 und nach auBen 
geschwenkten Wickelarmen 102. 

Die Wickelarme 102 warden vorzugsweise mittels hier nicht 
dargestellten Stellmotoren verschwenkt, die bspw. 

elektromotorisch oder hydraulisch betrieben sein konnen. 

Figur 6 verdeutlicht die Ablagebewegung des fertig gepressten 
Ballens 40, der mittels des nach hinten bewegten Fordertischs 
48 auf den Boden abgelegt wird. Zu diesem Zweck wird 
einerseits die erste Betatigungsvorrichtung 52 urn einen 
gewissen Weg betatigt, so dass die Koppelstange 78 in Richtung 
2u einer ziemlich senkrechten Position verschwenkt wird. 
Gleichzeitig wird auch die an der Koppelstange 78 angelenkte 
dritte Betatigungsvorrichtung 74 urn einen gewissen Weg 
betatigt, so dass der Schlitten 56 uber den mittigen Knick der 
dachformigen ersten Fuhrung 50 in Richtung zum nach hinten 
abfallenden Abschnitt bewegt wird. Die ruckwartige der beiden 
Walzen 64 beruhrt dabei fast den Boden, und der Ballen 40 wird 
auf dem Boden abgelegt, was durch eine Rotation des endlosen 
Bandes 66 gegebenenf alls zusatzlich unterstutzt werden kann. 

Dieser in den Figuren 5 und 6 gezeigte Betrieb der Presse 10 
ohne Wickelgerat 100 ist sowohl fiir die StraBenfahrt als auch 
fiir einen Betrieb ohne Folienumwicklung der gepressten Ballen 
4 0 geeignet. 

Figur 7 verdeutlicht anhand einer Draufsicht von oben die 
beiden moglichen BetriebsstelLungen der Presse 10, wobei die 
Betriebsstellung des Wickelgerats 100 durch einen mit 
unterbrochenen Liiiien dargestellten Wickelarm 102 der beiden 
Wickelarme 102 charakterisiert ist. Die ausgezogenen Linien 
verdeutlichten den ein- oder zusammengeklappten Wickelarm 102 
in einer Auiierbetriebsstellung . Ebenso ist der horizontal 
liegende Schwenkrahmen 62 mit unterbrochenen Linien 
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angedeutet. In der AuBerbetriebsstellung im eingeklappten 
Zustand befindet sich der Schwenkrahmen 62 innerhalb des durch 
den Ausleger 26 definierten ruckwartigen Umrisses der Presse 
10. 

Die Figuren 8 bis 12 zeigen eine alternative bzw. allgemeinere 
Ausf uhrungsf orm der erf indungsgemafien Presse, die eine 
Weiterbearbeitungsvorrichtung 120 aufweist, Gleiche Telle wie 
in den Figuren 1 bis 7 sind mit gleichen Bezugszif f ern 
bezeichnet und werden daher teilweise nicht mehrfach 
erlautert . 

Figur 8 zeigt die Presse 10 in der alternativen Ausgestaltung 
in Seitenansicht und in schematischer Darstellung. Der 
Schwenkrahmen 62 befindet sich hierbei in waagrechter 
Betriebsstellung. Die Weiterbearbeitungsvorrichtung 120 kann 
insbesondere eine Wiegevorrichtung Oder dergleichen sein, die 
ein Wiegen der Ballen 40 und eine Weitergabe der erfassten 
Daten an einen zentralen Bordrechner ermoglicht. Auf diese 
Weise ist eine kontinuierliche Erfassung der bereits 
verarbeiteten Massen moglich. Die 

Weiterbearbeitungsvorrichtung 120 kann jedoch ebenso das 
bereits beschriebene Wickelgerat 100 umfassen bzw. als solches 
ausgebildet sein. Im Ubrigen entspricht die Darstellung der 
Figur 8 der bereits anhand der Figur 1 beschr iebenen 
Betriebsstellung, da die ubrigen Komponenten zur Verstellung 
und zum Verschwenken des Fordertischs 48 sowie des 
Schwenkrahmens 62 die gleichen sind. 

Figur 9 zeigt die Ablage eines fertig gewickelten und mit der 
Weiterbearbeitungsvorrichtung 120 erfassten, bspw. gewogenen 
Ballens 40 auf dem Boden hinter der kontinuierlich welter 
fahrenden Presse 10. In deren Pressraum 18 befindet sich 
bereits wieder ein teilweise gewickelter Ballen 40. 

Die Figuren 10 und 11 zeigen die alternative Variante der 
Presse 10 ohne Nutzung der Weiterbearbeitungsvorrichtung 120, 
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d- h. nachdem diese im Wesent lichen demontiert ist. 
Anschliefiend wird der Schwenkrahmen 62 mit Hilfe der zweiten 
Betatigungsvorrichtung 54 nach oben verschwenkt. Die zweite 
Fiihrung 72 am Schwenkrahmen 62 ist damit aulier Funktion 
gesetzt und der Schlitten 56 mit dem Fordertisch 48 wird nur 
innerhalb der ersten Fuhrung 50 verschoben bzw. verschwenkt. 
Die Darstellung der Figur 10 zeigt den unterhalb des 
Pressraums 18 und zur Ubernahme eines fertig gewickelten 
Ballens 40 angeordneten Fordertisch 48, der anschlieiiend durch 
Betatigung der ersten und dritten Betatigungsvorrichtungen 52 
und 74 nach hinten unten verschwenkt werden kann (vgl. Figur 
11). Hierdurch wird ein Ballen 40 auf dem Boden abgelegt. 

Figur 12 verdeutlicht anhand einer Draufsicht von oben die 
beiden moglichen Betriebsstellungen der zweiten 

Ausf iihrungsform der Presse 10, wobei die Betriebsstellung der 
Weiterbearbeitungsvorrichtung 120 durch einen mit 

unterbrochenen Linien dargestellten und horizontal liegenden 
Schwenkrahmen 62 charakterisiert ist. Ebenso ist . die dritte 
Betatigungsvorrichtung 74 mit unterbrochenen Linien 
angedeutet. In der Aulierbetriebsstellung im eingeklappten 
Zustand befindet sich der Schwenkrahmen 62 und die dritte 
Betatigungsvorrichtung 74 nahe des hinteren Umrisses der 
Presse 10. 



9131 DE PrioAppi.doc 



Case 9131 DE 



Patentanspruche 

Presse (10), insbesondere • Rundballenpresse, mit einem 
Pressraum (18), einem Auslass (38) des Pressraums (18) 
und mit einer Weiterbearbeitungsvorrichtung (120), 'die 
stromabwarts des Auslasses (38) angeordnet ist und einen 
Fordertisch (48) aufweist, der in wenigstens einer 
Fuhrung (50, 72) gegeniiber dem Auslass (38) bewegbar ist, 
dadurch gekennzeichnet , dass der Fuhrung (50) zumiridest 
eine zweite Fuhrung (72) zugeordnet ist, die in eine 
Aufterbetriebsstellung an den Auftenkanten der Presse 
bringbar ist. 

Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungen (50, 72) schwenkbar miteinander verbindbar 
Bind. 

Presse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fuhrung (50) bzw. erste Fuhrungen (50) in einer 
Betriebsstellung an der Presse verbleibt (en) und den 
Fordertisch (48) aufnehmen. 

Presse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zweite Fuhrung (en) (72) in Aulierbetriebsstellung bringbar 
ist (sind) . 

Presse nach einem oder mehreren der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Fuhrung ( 72) 
mittels Betatigungsvorrichtungen (52, 54) bewegbar ist. 

Presse nach einem oder mehreren der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Fordertisch (48) der 
Weiterbearbeitungsvorrichtung (120) eine Wiegeeinrichtung 
auf weist . 

Presse nach einem oder mehreren der vorherigen Anspruche, 
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dadurch gekennzeichnet , dass der Fordertisch (48) ein 
Wickeltisch einer Wickeleinrichtung (100) ist. 

Presse nach Anspruch 1, gekennzeichnet , durch eine 
stromabwarts des Auslasses (38) angeordnete 

Weiterbearbeitungsvorrichtung ( 120 ) sowie wenigstens 
einen aulierhalb eines Bewegungsbereichs einer 
Auslassvorrichtung des Pressraums (18) angeordneten 
Wickelarm (102) . 

Presse nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Wickelarme (102) in eine Aufterbetriebsstellung an den 
Aulienkanten der Presse (10) bringbar sind. 

Presse nach einem oder mehreren der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass der Wickelarm (102) mittels 
eines Stellmotors in die jeweilige Stellung bringbar ist. 

Presse nach einem oder mehreren der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Bewegung des Wickelarms 

(102) und des Fordertischs (48) zwischen der 
Betriebsstellung und der AuBerbetriebsstellung 

miteinander gekoppelt sind. 

Presse nach einem oder mehreren der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Stellmotoren des 
Fordertischs (48) bzw. des Wickeltischs und/oder des 
Wickelarms (102) automatisch in Abhangigkeit wenigstens 
eines Signals einer weiteren verstellbaren Komponente der 
Presse angesteuert werden. 
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Case 9131 DE 

Zusammenf assung 

1. Presse, insbesondere Rundballenpresse 

2.1. Bekannte Kombinationen von Rundballenpressen und 
Wickelgeraten verwenden Wickelgerate^ die einer 
Pressvorrichtung in horizontaler Richtung nachgeordnet 
sind. Ein Nachteil dieser Bauweise ist die damit 
verbundene raumliche Ausdehnung. 

2.2. Es wird eine Presse, insbesondere eine Rundballenpresse 
(10) vorgeschlagen^ die eine stromabwarts eines Auslasses 
(38) angeordnete und mit einem Fordertisch (48) versehene 
WeiterbearbeitungsvorrichtLung (120) aufweist. Der 
Fordertisch (48) ist in Fiihrungen (50, 72) gegenuber dem 
Auslass (38) bewegbar. Zumindest ein Teil der Fiihrungen 
(50, 72) ist in eine Auiierbetriebsstellung an den 

Aufienkanten der Presse (10) bringbar. 

2.3. Pressen und Rundballenpressen (10) werden in der 
Landwirtschaf t eingesetzt. 

Figur 2 
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